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1. Wprowadzenie
W  publikacji poddano analizie aktualny stan oraz kierunki rozwoju rozwigzan
konstrukcyjnych maszyn ci$nieniowych z =zimng komora prasowania, decydujacych
jednoczes$nie o perspektywicznym rozwoju tych maszyn oraz technologii odlewania
ci$nieniowego. Skupiono si¢ na gldéwnych zespotach funkcjonalnych obejmujacych uktady:
napedu hydraulicznego, zwierania i ryglowania, oraz prasowania w maszynach znanych firm,
obecnych na rynku europejskim.
Analiza stanu w zakresie zespoldow mechanicznych maszyn cisnieniowych wskazuje na ich
ewolucyjny rozwoj, w ktérym postep byt uzyskiwany przez implementacje nowych osiggnie¢
w dziedzinie elementoéw hydrauliki, a w szczegdlnosci automatyki oraz taczenie istniejacych
rozwigzan w nowe kombinacje, co umozliwilo lepsze osiggi maszyn 1 zwigkszanie ich
wydajnosci [1-3].
Na tym tle mozna jednak wskaza¢ te charakterystyczne rozwigzania ktore wywarly
istotniejszy niz pozostate wplyw na ogdlny postep w rozwoju maszyn i sprawily, ze
okreslenie ,,maszyny ci§nieniowe nowej generacji” jest w pelni uzasadnione. Nalezg do nich:

- zastosowanie sterownikow PLC,

- sterowanie w czasie rzeczywistym uktadem prasowania maszyny [3-5],

- zastosowanie napedow elektrycznych,

- udane proby z 2-pltytowymi uktadami zwierania,

- zastosowanie modutowej budowy zespotu: uktad zwierania-agregat prasowania.
Jako przyktad innowacji zastosowane] w maszynach cisnieniowych nowej generacji
wspomnianej szerzej w niniejszym abstrakcie wybrano 2-ptytowy uktad zwierania maszyn.

2. Maszyny z 2-plytowymi ukladami zwierania

Maszyny cisnieniowe dwuptytowe o napedzie elektrycznym sg oferowane miedzy innymi
przez firmy: ITALPRESSE, BUHLER, IDRA, COLOSIO, UBE, TOSCHIBA, HPM, MW.
Na rysunku 1 przedstawiono wizualizacje przyktadowej maszyny dwuptytowej typu DualCast
firmy FRECH, ilustrujaca budowe uktadu ryglujacego i napinajacego maszyny.

Calosciowa ocena jakos$ci tych maszyn , w tym trwatosci, niezawodnosci i kosztow remontu
nie jest na razie mozliwa, ze wzgledu na to, ze wigkszo$¢ z nich ma mniej niz 5 lat. Niewat-
pliwie ich wazng zaletg jest znaczne zmniejszenie dlugosci.

Do korzystnych cech maszyn z uktadem 2 ptyt nalezy poprawa szczelno$ci zwarcia plyt
dzieki temu, ze sila zwierania przenoszona jest na ptyty maszyny a zatem forme¢ w osi kazdej

1 — PhD student; 2-PhD DSc.



z kolumn prowadzacych i ptyty sa niejako ,,zawijane” na formie dociskajac ja wzdluz
krawedzi.

Przewidywalng wada maszyn, w stosunku do uktadu klasycznego, jest wysoki stopien
skomplikowania uktadu, przejawiajacy si¢ konieczno$cig stosowania kilkunastu sitownikow
wraz czujnikami kontroli ich potozenia oraz ci$nienia (nacisku).

Rys. 1. Widok i
wizualizacja
przyktadowej
maszyny
dwuptytowe;j
typu  DualCast
firmy FRECH

Whioski

1. Aktualny stan w zakresie nowej struktury przestrzennej maszyn wskazuja, ze maszyny z
2-ptytowym uktadem zwierania znajdg state miejsce w przemysle odlewniczym i beda
funkcjonowac¢ réwnolegle z klasycznym rozwigzaniem 3-plytowym. Gtownymi odbior-
cami tej technologii b¢dg zapewne duze odlewnie o bardzo wysokim poziomie tech-
niczno-technologicznym, beda zdolne spetni¢ zwigkszone wymagania zwigzane z eks-
ploatacja tych maszyn, bedac réwnocze$nie w stanie wykorzysta¢ ich zalety, w tym
oszczednosci miejsca, mozliwosci uzycia wyjatkowo duzych form do produkcji odle-
wow o duzej powierzchni podziatowej (tzw. odlewow strukturalnych).

2. Zgromadzone dane eksploatacyjne  uzytkownikow maszyn z réznymi uktadami na-
pedu wskazuja, najwazniejsza i perspektywiczng innowacja jest zastosowanie W maszy-
nach ci$nieniowych kombinacji pompy (topatkowej lub zgbatej) z silnikiem o regulo-
wanych obrotach. Pozwala to uprosci¢ uktad napgdu 1 zmniejszy¢ zuzycie energii.

3. Wydaje sig, ze majacy cechy duzej innowacje technicznej hybrydowy uktad prasowania
zaprojektowany przez TOYO, na razie przekracza mozliwosci firm i popyt na jego szer-
sze wprowadzanie do odlewnictwa pomimo tego, ze pozwala bardzo precyzyjnie stero-
wac ruchem ttoka w I-fazie oraz profilem narostu ci$nienia w 3-fazie z zachowaniem
wysokiej dynamiki potrzebnej w 11-fazie.
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