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Streszczenie

W  przedstawionej pracy, stosujac metode grawimetryczng wyznaczono przebieg
wysychania poszczegdlnych warstw cieklej mieszanki ceramicznej (CMC), naniesionej na
modele woskowe w technologii wytapianych modeli, tworzacych tym samym
wielowarstwowa forme ceramiczng. Stwierdzono, ze kazda kolejno naniesiona warstwa
o podobnej grubosci wysycha dluzej, od poprzedniej. Czas wysychania warstw tworzacych
zamkniete przestrzenie wydtuza si¢ wielokrotnie w poréwnaniu z wysychaniem powierzchni
otwartych (zewnetrznych).

Opis aparatury pomiarowej
Badania przebiegow wysychania kolejno nanoszonych warstw formy ceramicznej

prowadzano metodg grawimetryczng, przy pomocy elektronicznej wagi RADWAG.
a)

Rys. 1. Podwieszenie przy uzyciu wagi modelu woskowego tulejki, a) model woskowy tulejki

Pomiar wysychania polegal gléwnie na podwieszeniu modelu woskowego
(tulejki z dnem i bez dna) z naniesiong warstwa i obsypka na elektronicznej wadze co dato
mozliwo$¢ monitorowania przebiegu wysychania w trybie on line.

1 — Dr hab. inz., prof. nadzw. AGH , 2- Dr inz.



Wysychanie zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni (model — tulejka woskowa)

Celem badan bylo okreslenie i porownanie czasu wysychania warstw masy naniesionych
na powierzchni¢ zewnetrzng (otwartg) i wewnetrzng (zamknieta) modelu woskowego tulejki
z dnem jak i tulejki z przelotowym otworem (tulejki bez dna).
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Rys.2. Przebiegi wysychania pierwszej warstwy masy Rys. 3. Przebiegi wysychania drugiej warstwy masy
ceramicznej (z osnowa Mullit 1) powierzchni zewngtrznych ceramicznej (z osnowa Mullit 1) powierzchni zewnetrznych
i wewnetrznych modelu w ksztatcie tulejki i wewnetrznych modelu w ksztatcie tulejki z dnem
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Rys. 4. Przebiegi wysychania pierwszej warstwy masy Rys. 5. Przebiegi wysychania pierwszej warstwy masy
ceramicznej (z osnowa Mullit 1) powierzchni wewngtrznych — ceramicznej (z osnowa Mullit 1) powierzchni wewngtrznych
tulejki z dnem do géry i do dotu modelu w ksztalcie tulejki z dnem i bez dna
Whioski

Przeprowadzone badania potwierdzaja praktyczne obserwacje o znacznie dluzszym czasie
wysychania warstwy naniesionej na powierzchni¢ wewngtrzng modelu woskowego. Czas
w jakim wysychaja warstwy rozni si¢ od siebie mimo, iz naniesione powtoki maja
w przyblizeniu jednakowa grubos¢. Duze zroznicowanie w szybkos$ci wysychania wystepuje
pomigdzy powierzchniami wewngtrznymi 1 zewng¢trznymi. Wewngtrzne powierzchnie,
szczegolnie skierowane ku dolowi, wysychaja zdecydowanie wolniej. Bez wymuszonego
obiegu powietrza dosuszenie formy w takich przestrzeniach jest bardzo dlugotrwate.
Powierzchnie zamknigte szczegollnie te, ktore posiadajg przelotowe otwory odznaczajg si¢
szybszym wysychaniem wykonanych warstw formy ceramicznej na modelu woskowym.

Nalezy oczekiwac, ze w podobny sposob bedzie przebiega¢ proces wysychania powlok
ochronnych naniesionych na formy i rdzenie piaskowe.

Badania wykonano w ramach pracy nr: 11.11.170.318 (zadanie 4)



