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Abstract

Technologia wytapianych modeli nalezy do najstarszych technologii odlewniczych. Histo-
rycznie stuzyta do odlewania narzg¢dzi, broni i 0zdob. Model wykonany z wosku pszczelego
oblepiano gling suszono i wypalano. Otrzymywano odlewy o duzej gtadkosci powierzchni,
doktadnosci 1 precyzji wykonania ornamentu. Metoda ta odlewano niewielkie kilkugramowe
odlewy jak i wielkogabarytowe pomniki. Wspotczesnie ta technologia jest wykorzystywana w
wielu waznych gat¢ziach produkcji zarowno artystycznej, jak 1 przemystowej. Szczegodlnie w
przemysle zbrojeniowym, lotniczym, motoryzacyjnym, energetycznym, budowlanym, a na-
wet kosmicznym.

W pracy przedstawiono wyniki badan i eksperymentéow, prowadzonych w zakresie
technologii odlewnictwa miedzi i1 stopow miedzi z zastosowaniem metody wytapianych
modeli, zarowno w aspekcie historycznym, jak i wspotczesnej praktyki przemystowe;.
Przyktadowo przedstawiono analize¢ wybranych elementow dawnych technologii, form i
odlewow wytworzonych w epoce brazu oraz wyniki badan dotyczace aktualnie
produkowanych odlewow dla branzy energetycznej. Jako$¢ odlewow zostata oceniona na
podstawie przeprowadzonych badan z zakresu mikrostruktury, skladu chemicznego,
przewodnosci elektrycznej 1 zawartos$ci tlenu.

Rozpowszechnienie umiejetnos$ci uzycia metali i produkcji stopéw zwigzane jest z
technologiag wytwarzania modeli, form i odlewoéw. W Polsce badania archeologiczne potwier-
dzaja znajomos$¢ technologii przygotowywania stopow i stosowania zaawansowanych metod
sporzadzania form. Znane sg rozne rodzaje form odlewniczych, z ktorych najpopularniejsze sa
formy dzielone kamienne do produkcji seryjnej (formy wielorazowego uzytku) i formy gli-
niane do produkcji jednostkowej (formy niszczone). Rzadziej, jednak w epoce brazu sa spo-
tkane takze formy ceramiczne wielorazowe, a nawet formy metalowe (brgzowe). Wyroby
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mniejsze, wykonywano z udziatem metody wytapianych modeli (traconego wosku) i odlewa-
no w catosci. Wyroby wigksze w tej metodzie produkowano w czg$ciach i nastepnie taczono,
lub odlewano je w catosci z udziatem glinianego rdzenia, ktory wybijano, lub pozostawiano
wewnatrz wyrobu. Metoda oparta o0 model woskowy, ktory wytapiano przed zalaniem formy,
zapewniala znaczng gladkos¢ i doktadnos¢ odtwarzania modelu, a takze cienkg $cianke odle-
wu. Powtarzalno$¢ modeli woskowych, uzyskiwano prawdopodobnie przez odlanie wosku do
form kamiennych. Woskowy model wielowarstwowo oklejano gling, suszono i wypalano w
temperaturze, zapewniajacej wlasciwag ogniotrwatos¢ i trwatos¢ formy przy kontakcie z cie-
klym metalem. Metoda wytapianych modeli w epoce brazu produkowano m.in. naszyjniki,
bransolety, szpile i in.

Wspotczesnie tg metoda pozwala na wykonywanie niepowtarzalnych wyrobow artystycznych,
zarowno duzych, jak i bardzo matychprecyzyjnych odlewanych czg¢éci maszyn i urzadzen. Za
pomoca tej technologii mozna wytwarza¢ odlewy z dowolnych stopow odlewniczych. W
pracy pokazano do$wiadczenia wskazujace na zalety stosowania tej metody dla jako$ci
odlewow ze stopow miedzi.

Literatura:

[1] Allendorf H., Odlewnictwo precyzyjne za pomocg modeli wytapianych, PWT, Warszawa
1960.

[2] Czekaj E., Garbacz- Klempka A., Karwinski A., Lesniewski W.: Krotki rys historyczny
odlewania metodg wytapianych modeli oraz jej wspolczesne formy zwigzane z otrzymywaniem
zatozonych konstrukcyjnie i 0 wysokim stopniu jednorodnosci struktury precyzyjnych odlewow
ze stopow aluminium, Materialy konferencyjne, Konferencja Metali Niezelaznych AGH
STOP, Mikorzyn 2006 rok.

[3] Gorny Z., Odlewanie w formach wirujacych, WNT, Warszawa 1966

[4] Paczek Z., Przybylski J., Stachanczyk J., Nowoczesna odlewnia precyzyjna wytwarzajgca
odlewy metoda wytapianych modeli, Przeglad Odlewnictwa 12/1996, s. 344-348

[5] Rzadkosz S., Odlewnictwo miedzi i jej stopéw, Wydawnictwo ,,Akapit”, Krakow 2013

[6] Se¢kowski K., Odlewnictwo w Starozytnej Grecji i Rzymie, Przeglad Odlewnictwa
12/1996, s. 355-359.



