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1. Wprowadzenie

Dotychczasowy sposob przechowywania danych technologicznych w postaci zdje¢é, animacji,
wykresoOw, zestawOw  parametrow, wynikéw symulacji, danych produkcyjnych
umieszczonych w okres§lonej strukturze katalogéw uniemozliwia przetwarzanie i powtdrne
wykorzystanie tych informacji.

Rosngca w szybkim tempie liczba wykonywanych symulacji w branzy odlewniczej powoduje
generowanie bardzo duzej ilosci cyfrowych danych liczonych w terabajtach, ktore nalezy
odpowiednio przetworzy¢ 1 zinterpretowa¢ — natychmiast reagujac na powstate
nieprawidlowosci podczas procesu zalewania i/lub krzepnigcia odlewu. Moga to jedynie
wykona¢ wysoko-wyspecjalizowani inzynierowie-eksperci. Ich wiedza, do$wiadczenie
praktyczne 1 umiej¢tnos¢ postugiwania si¢ nowatorskimi narzedziami inzynierskimi,
wspomagajacymi roézne etapy przygotowania produkcji decyduje o szybkosci przygotowania
technologii przy zachowaniu parametrow jakosciowych i wytrzymato$ciowych. Umiejgtnie
spisana wiedza praktyczna, opis postepowania technologa, wyniki symulacji oraz caty proces
produkcji odlewniczej zawarte w technologicznej bazie wiedzy SimulationDB tworzg
niezb¢dne narzedzie nowoczesnego technologa. Wykorzystanie wiedzy technologicznej
zawartej w systemie SimulationDB umozliwia szybsze opracowanie technologii, skuteczne
rozwigzywanie problemow technologicznych, szkolenie kadry specjalistow, co w efekcie
tworzy dodatkowg warto$¢ dodang.

2. Charakterystyka systemu SimulationDB

Coraz wigksze mozliwosci obliczeniowe komputeréw oraz zoptymalizowane algorytmy
obliczeniowe znaczaco zwickszaja ilos¢ wykonywanych symulacji komputerowych, ktore
generuja bardzo duze ilosci informacji. Dane te ze wzgledu na sposob przechowywania
(struktura katalogdw) oraz brak jakichkolwiek mozliwo$ci wyszukiwania beda bardzo rzadko
wykorzystywane powtornie na potrzeby opracowania nowych technologii. Ponadto sprawne i
efektywne zarzadzanie tak duza iloscig informacji jest niemozliwe bez specjalistycznych,
dedykowanych narzedzi informatycznych.

Najwazniejszym czynnikiem utrudniajagcym dotychczasowy sposdb gromadzenia danych jest
brak mozliwosci tatwego 1 szybkiego wyszukiwania (identyfikacji) konkretnych informacji
dotyczacych projektu, symulacji, zastosowanej technologii, stopu, masy formierskie;j, itd.



Opracowanie systemu SimulationDB wymaga nie tylko adaptacji istniejacych rozwigzan i
procedur, ale przede wszystkim opracowania howych metod opisu matematycznego procesu
technologicznego oraz autorskich procedur polaczenia 1 wykorzystania wiedzy
technologicznej pochodzacej z roznych zrodet.

Idea utworzenia bazy wiedzy technologicznej wzigta si¢ z braku specjalistycznych narze¢dzi
informatycznych do zarzadzania, archiwizowania i analizowania szczegdélowych informacji
dotyczacych procesu przygotowania technologii odlewniczej. Na rynku istnieja systemy do
zarzadzania takie jak: SAP, Documentum i wiele innych . Sg to systemy uniwersalne,
stosowane w wielu branzach, jednakze nie dostosowane do specyficznych warunkéw branzy
odlewniczej w szczegdlnosci do procesu przygotowania produkcji odlewniczej (opracowanie
technologii z wykorzystaniem programow symulacyjnych). Brak mozliwosci sprawnego i
efektywnego zarzadzania wiedzg technologiczng powodowat, ze technologie(projekty,
procesy technologiczne) nie sg w pelni powtornie wykorzystane w celu opracowania
technologii dla nowych odlewow.

4. Podsumowanie

Rosngca w duzym tempie ilo§¢ wykonywanych symulacji w branzy odlewniczej powoduje
generowanie ogromnej ilosci danych. Innowacyjny system bazy wiedzy technologicznej —
SimulationDB wdrozony w jednej z polskich odlewni umozliwia rozwigzanie tego problemu.
Umozliwia on oszczgdno$¢ czasu przygotowania produkcji odlewniczej na poziomie 32%.
System wymaga ciaglego rozwijania o nowe moduly, nowa funkcjonalnos¢, tak by zapewnic¢
technologom profesjonalne narzedzie pracy. Nowe moduly pozwalaja na optymalne
zarzadzanie i monitorowanie procesow produkcyjnych, obstuge nowatorskiej platformy
szkoleniowej dla mtodych, niedoswiadczonych technologdéw, studentow. Dzigki temu proces
zdobywania wiedzy, praktycznych umiejetnosci i doswiadczenia znaczaco si¢ skroci.

Podzi¢kowania
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