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1. Wprowadzenie

Bardzo istotng kwestig dla odlewni wykorzystujacych piasek kwarcowy do sporzadzania form
jest zagospodarowanie zuzytej masy formierskiej lub rdzeniowej. Wymogi ekonomiczne
I ekologiczne coraz czeSciej sklaniajg firmy do podjecia decyzji zwigzanych z realizacjg sta-
nowisk do regeneracji zuzytych mas. Najpopularniejszym sposobem pozyskiwania na nowo
do obiegu osnowy ziarnowej jest regeneracja mechaniczna. W przypadku spoiw organicznych
dla uzyskania lepiej oczyszczonego regeneratu stosuje si¢ regeneracj¢ termiczng. Zuzyta masa
rdzeniowa z technologii cold-box, czy to w postaci odrzuconych rdzeni, czy tez wyseparowa-
nych rdzeni po wybiciu odlewow wymaga podjecia okreslonych dziatan, aby zawroci¢ osno-
we ziarnowg ponownie do obiegu wytwarzania nowych rdzeni na bazie regeneratu. W publi-
kacji przedstawiono wyniki badan jakie podjeto dla wskazania skutecznych zabiegéw umoz-
liwiajagcych wykonywanie rdzeni z otrzymanego regeneratu.

2. Stanowisko badawcze

Regeneracj¢ rdzeni pochodzacych z technologii cold-box zrealizowano w dwoéch urzadze-
niach: regeneratorze mechanicznym REGMAS (rys. 1a) oraz w regeneratorze termicznym ze
ztozem fluidalnym (rys. 2b).
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Rys. 1. Stanowisko badawcze na Wydziale Odlewnictwa AGH: a) regeneratora mechaniczny
REGMAS 1,5,[1] b) doswiadczalny regenerator termiczny [2, 3].



3. Wyniki badan

Zuzyta mas¢ rdzeniowa z technologii cold-box poddano réznym zabiegom regeneracyjnym
W urzadzeniach przedstawionych na rysunku 1. Zaprezentowane na rysunku 2a wyniki badan
wytrzymatosciowych wskazuja, ze zastosowane procesy obrobki zuzytej masy rdzeniowej nie
sa w stanie zwroci¢ do obiegu osnowy gwarantujgcej powtarzalne parametry wytrzymato-
sciowe wytwarzanych rdzeni. Bardziej skutecznie oczyszczonym regeneratem byt materiat po
regeneracji termicznej RT, ale nalezy pamigta¢, ze w badanym przypadku pozyskano go
z procesu kombinowanego mechaniczno-termicznego.
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Rys. 2. Wytrzymatos$¢ na zginanie probek masy rdzeniowej: a) w zaleznosci od zastosowanej
osnowy, b) z dodatkiem do regeneratu RT (regeneracja termiczna) $wiezego piasku.

Wykonano takze badania wplywu dodatku $§wiezego piasku do regeneratu po obrobce ter-
micznej. Uzyskane rezultaty przedstawiono na rysunku 2b. Wraz ze zwigkszonym udziatlem
$wiezego piasku w obu regeneratach uzyskiwano lepsze parametry wytrzymato$ciowe przy-
gotowanych mas rdzeniowych w technologii cold-box. Regenerat po regeneracji termicznej
Z 50% zawarto$cig Swiezego piasku pozwolit uzyskaé parametry wytrzymatosciowe najbar-
dziej zblizone do tych jakie uzyskano dla swiezego piasku.

4. Whnioski

Otrzymane warto$ci wytrzymato$ci na zginanie probek mas rdzeniowych wykonanych na
bazie regeneratu zauwazalnie odbiegaja od otrzymanych w stosunku do wyjsciowej osnowy
ziarnowej. Po 24 godzinach odstawania r6znica wynosi 0,5 MPa. Dodatek 50% $wiezego pia-
sku umozliwit odtworzenie takich samych wlasciwosci wytrzymatosciowych, jak dla zasto-
sowanych bazowych sktadnikow. Zabiegi mieszania sktadnikow §wiezych z uzywanymi po-
prawiaja jakos$¢ regeneratu, ale wymagaja kontroli, okresowej weryfikacji, co komplikuje
proces technologiczny w odlewni i nie gwarantuje powtarzalno$ci parametrow.

Publikacja opracowana w ramach pracy statutowej AGH nr 11.11.170.318 zadanie 2
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