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Slowa kluczowe: maszyny dmuchowe, strzelarka, rdzen;

Wprowadzenie

W mechanizacji wytwarzania matych i §rednich rdzeni odlewniczych stosuje si¢ rdzeniar-
ki: nadmuchiwarki 1 strzelarki jako podstawowe urzadzenia do zapelniania rdzennicy
| zaggszczania masy rdzeniowe;.

Nowoczesne urzadzenia dmuchowe spetniajg zatozenia funkcjonalno$ci polegajacej na
mozliwosci ich wykorzystania niezaleznie od realizowanej technologii wytwarzania rdzeni.
Zasada juz jest, ze oferowane maszyny dmuchowe maja mozliwo$¢ konfiguracji zespotow
pozwalajacych na dostosowanie si¢ do wymagan aktualnie preferowanej technologii rdzeni,
zwigkszajac elastycznos$¢ produkceji w zaleznosci od wymogdéw aktualnego zapotrzebowania
oraz sytuacji na rynku materiatow. Sa przystosowane do réznych realizacji, w tym takich
technologii jak: procesy cold-box i hot-box, proces Croninga, proces SO, oraz Inorganic
(technologia nieorganiczna) i innych w zalezno$ci od wymagan produkcji zwigzanych ze
stopniem automatyzacji i wydajnoscia.

Cel i zadanie opracowania

Celem opracowania podjetego w ramach projektu Innotech byto przygotowanie podstaw
krajowego systemu tworzenia struktury modutowej urzadzen dmuchowych z wymiennymi
zespotami 1 urzagdzeniami pomocniczymi. Wymienno$¢ zespolow dotyczy przede wszystkim
samej maszyny dmuchowej. Wyposazenie maszyny dmuchowej stanowig opracowane roz-
wigzania wymiennych zespotow, w tym zaworu dmuchowego/strzatowego, komory nabojo-
wej/kosza perforowanego, glowicy dmuchowej/strzatowej. Wybor zespotow daje mozliwosc
realizacji procesu nadmuchiwania (mniejsza intensywnos$¢ narastania cisnienia dla mas o du-
zej ptynnosci i skomplikowanych rdzeniach) i wstrzeliwania (duza intensywno$¢ narastania
cis$nienia dla rdzeni lub form prostych z mas o matej ptynnosci).

Podobnie urzadzenia pomocnicze zawieraja zespoty zwigzane ze sposobem utwardzania
rdzeni. Sg to zespoty ptyt grzewczych, podgrzewania czynnika gazowego, przegazowywaczy,
neutralizatory gazow, ptuczki, odciagi, itp.

Omowienie rezultatow opracowania

Przedstawione wymagania zostalty uwzglednione w pracy zespotu FerroMasz 1 AGH, przy
opracowaniu podstaw projektowania uniwersalnej maszyny dmuchowej. W ramach projektu
badawczego realizowanego przez wymieniony zespOt opracowano wyposazenie stanowiska
wytwarzania rdzeni bazujace na rozwigzaniach, wdrozonych w kilku krajowych odlewniach,
produkcji rdzeni wg technologii cold — box.
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Podstawowe wyposazenie stanowiska stanowi uniwersalna maszyna dmuchowa (rys. 1) z
zespotami umozliwiajgcymi szeroki zakres realizacji procesu. W tej liczbie opracowano wy-
tyczne do konstrukcji komor nabojowych nadmuchiwarki i strzelarki z koszem perforowa-
nym. Duzg uwage poswigcono konstrukcji zawordéw pozwalajacych na regulacje, w szerokim
zakresie, intensywnosci przeptywu strumienia powietrza. Podano réwniez wytyczne dotycza-
ce konstrukcji glowic.
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Rys. 1. Widok urzadzenia dmuchowego

Dla potrzeb tworzenia dokumentacji projektowej opracowano algorytmy wyznaczania pa-
rametrow konstrukcyjnych 1 eksploatacyjnych. Walidacja obliczen prowadzona byta
W oparciu o wyniki wlasnych badan wytwarzania rdzeni z mas testowych, reprezentatywnych
dla technologii wytwarzania rdzeni metodami dmuchowymi. Wtasciwoséci mas testowych
obejmowaty caly zakres wlasciwosci mas rdzeniowych stosowanych do wytwarzania rdzeni
wg zasad r6znych technologii. Byly to masy dotychczas powszechnie stosowane ale réwniez
nowo wdrazane - masy proekologiczne ze spoiwami nieorganicznymi.

Podsumowanie

Wykonanie i wdrozenie do produkcji oryginalnego, krajowego rozwigzania wielofunkcyj-
nej rdzeniarki, po probach eksploatacyjnych pozwoli na rozwdj typoszeregu urzadzen tego
rodzaju. Moga one by¢ zintegrowane z dowolnymi metodami utwardzania czynnikami gazo-
wymi w temperaturze otoczenia (cold-box) oraz podwyzszonej (warm box, hot-box i warm-
air).

Opracowana uniwersalna rdzeniarka pozwoli na tatwe i szybkie dostosowanie konfiguracji
zespotow funkcjonalnych maszyny do wymagan wybranej technologii rdzeni, zwigkszajac
elastycznos¢ produkc;i.

Publikacja opracowana w ramach Projektu INNOTECH - K2/IN2/69/183139/NCBR/12
pt. “Konstrukcja, wykonanie i uruchomienie produkcji nowej generacji uniwersalnych strze-
larek do wytwarzania rdzeni z mas wigzanych najnowszymi, proekologicznymi systemami
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