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Streszczenie:
Artykuł zawiera wyniki badań odporności na zużycie ścierne stopów Fe-C-V o zmiennej zawartości węgla w zakresie 0,85-1,54% oraz o zawartości wanadu około 15,5%. Jako materiał porównawczy zastosowano żeliwo chromowe o zawartości 6,1%Cr oraz żeliwo szare niemodyfikowane. Ponadto w pracy zamieszczono wyniki badań metalograficznych otrzymanych stopów (obserwacja za pomocą mikroskopu optycznego oraz skaningowego po  głębokim trawieniu wodą królewską), a także wyniki pomiaru ich twardości metodą Vickersa.

Wyniki badań:
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Rysunek 1. Mikrostruktura próbek trawionych odczynnikiem Vilella: żeliwo wysokowanadowe: (a), (b), (c); żeliwo wysokochromowe; (d); żeliwo szare (e)
Tabela 1.Zestawienie  wyników pomiarów twardości HV30 
	
	V1
	V2
	V3
	Cr1
	Sz1

	HV 30
	216
	205
	191
	494
	220




Rysunek 2. Ubytek masy w czasie		      Rysunek 3. Porównanie zużycia badanych materiałów        
						                 po 16 – godzinnym cyklu badań
Wnioski:
1. Najlepszą odporność na ścieralność osiągnęła próbka nr V3, w której obok węglików eutektycznych wystąpiły również węgliki pierwotne. 
2. Kształt węglików wpływa na wyniki ścieralności, gdyż cienkie długie węgliki eutektyczne szybciej ulegają ścieraniu niż dendrytyczne węgliki pierwotne.
3. Żeliwo wysokowanadowe posiada porównywalną ścieralność do żeliwa chromowego przeznaczonego do pracy w warunkach narażonych na ścieranie.
4. Szybkość masowa zużycia żeliwa wanadowego o osnowie ferrytycznej jest porównywalna do szybkości masowej zużycia żeliwa chromowego o osnowie perlitycznej.
5. Żeliwo szare, z uwagi na brak fazy węglikowej, nie wykazuje odporności na ścieranie.
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Ubytek masy, g



V1	V2	V3	Cr1	SZ1	3.635290601854653E-2	2.942156106567784E-2	2.6894442836129399E-2	2.7867610810855131E-2	7.321845960539021E-2	Szybkość masowa zużycia, VW
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