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Abstrakt

Ponad 70% odlewéw zeliwa wykonywanych jest w masach formierskich ztbaitem. Po
zalaniu formy ciektymzeliwem czs$¢ montmorillonitu, zawartego w bentonicie ulega
termicznej degradacji, trac swoje widciwosci wigzace (proces dezaktywacji bentonitu),
tworzac szamot. Masoddzielon od odlewu poddaje sprocesowi oéwiezania i wprowadza
ponownie do procesu produkcyjnego.s@abzanie prowadzi gi dodatkiemswiezego piasku
kwarcowego oraz bentonitu [1-3]. Dla okienia wymaganej iléci bentonitu wprowadzanego
do masy w procesie é&diezania konieczna jest znajosto zawartdci montmorillonitu
(aktywnego bentonitu, aktywnej gliny) w masie.

Zawartgd¢ montmorillonitu w bentonicie oké& sk najczsciej za pomog metod
spektrofotometrycznych. W spektrofotometrii do dkaaia stzenia danej substancji
wykorzystuje sj zwykle pomiar absorbancji (A) w roztworze zawigegim probk badanej
substancji [2]. Mana prowadzi oznaczenia metad adsorpcji bkitu metylenowego lub
metody adsorpcji kompleksu Cu(ll)-trietylenotetraminy (T&T) [1, 3-7]. Metoda lkitu
metylenowego jest czasochtonna i wymaga przestrzegbhardzo dokitadnie procedury
analitycznej, co w warunkach przemystowyclesta jest trudne do zachowania, natomiast
nowa metoda Cu-TET jest mniej czasochtonna i wysttge zdolné¢ do wymiany
kationowej bentonitu przy udziale zygku kompleksowego Cu(ll) — trietylenotetraminy [3-
7].

W celu wyznaczenia zawakm aktywnego bentonitu w masie do ochene) ilosci
odpowiednio przygotowanej zytej masy odlewniczej z bentonitem dodawano gved
stosunku 1:20, a nggmnie caté¢ dyspergowano ultramvigkami. Do tak otrzymanej suspensji
dodawano 10 ml 0,01M roztworu Cu(ll)-trietylenotetriny i dopetniono wogldo obgtosci
50 ml, po czym caké odwirowywano do momentu uzyskania klarownego roztw
wymaganego przy pomiarze fotometrycznym. Oznaczgpe&trofotometryczne otrzymanego
roztworu prowadzono w 10 mm kuwecie przy digdali 620 nm, wzgldem wody jako
préby zerowej. l16¢ zaadsorbowanego kompleksu miedziowego Cu (ll) sédmne z rGnicy
zmierzonej absorbancji. Ngphie wyliczano procentoyv zawarté¢ montmorillonitu w
bentonicie i przeliczono ikziowo na zawart@& aktywnego bentonitu w masie odlewniczej.
W pracy badano bentonity pochade od ra@nych producentéw (®I-Chemie, ZGM Zbiec
S.A.) oraz probki modelowych mas odlewniczychyzanych tymi bentonitami. Zawagio
montmorillonitu mierzono w prébkach w temperaturpekojowej oraz w probkach
wygrzewanych w temperaturze 400°C i 700°C. Stwiendz ze w temperaturze 700°C



nastpuje dezaktywacja montmorillonitu w badanych bengmi (wyniki zamieszczono w
tabeli).

Prowadzone badania analityczne wymagaty przygot@vgmrobek modelowych mas
odlewniczych, dostosowania aparatury do had@oradzania roztworéw wzorcowych oraz
krzywych wzorcowych dla Cu(ll)-trietylenotetraminy.

W ponizszej tabeli zestawiono obliczone wadbzawartdci aktywnego bentonitu w masie
formierskiej.

Tabela Zestawienie obliczezawartgci aktywnego bentonitu w masach modelowych w déemeperaturze

Zawartosé aktywnego bentonitu w
I 0
Modelowe masy odlewnicze Masa ma'?vlngr[ze/:v]ama S F—

wyjsciowa =400°C | =700 °C
Masa wigzana bentonitem GEKO S 54 54 15
Masa wigzana bentonitem GEKO B 4,2 4,1 0,5
Masa wigzana bentonitem Special 4,9 4,8 0,2
Masa wigzana mieszanl bentonitowo —weglowa Kormix 75 3,7 3,4 1.3

Dzi¢ki opracowanej metodzie Cu-TETedrzie maliwe skrocenie czasu wykonywania
oznaczenia zawaroi aktywnego bentonitu w masie odlewniczej i uzyskgrzez odlewri
szybkiej informacji odngnie wymagane;j iléci dodatkuswiezego bentonitu. Optymalizacja
dodatku bentonitu przy édiezaniu masy formierskiej dulzie skutkowa zmniejszeniem
kosztow produkcji odlewdw.
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