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ZASTOSOWANIE ALGORYTMOW DSP DO WYZNACZANIA
WARTO SCI PARAMETROW ENERGETYCZNYCH
W UKLADACH ZASILANIA URZ ADZEN ODLEWNICZYCH

STRESZCZENIE

Algorytmy cyfrowego przetwarzania sygnatow (DSP)azhwiajg wyznaczenie medzy
innymi wartcgci takich parametrow energetycznych w ukiladach la@isi uradzen jak:
czestotliwos¢ | wartasci skuteczne napeé i pradow, analiz harmonicznych tych przebiego
moc pozory, czynry i biermy, moc odksztalcenia. Wadd te ma@na wyznacz§ po
zgromadzeniu pomiaréw wakm chwilowych napg¢ i pradow w kadej z trzech fa
zasilania urgdzenia. W artykule przedstawiono skrogarharakterystyi zaprojektowaneg
i wykonanego przez autorow tej publikacji rejestrataartdci chwilowych napgc i pradéw
(rys. 1).

Rys. 1. Widok rejestratora wagtm chwilowych napi¢ i pradow.

Przyktad okienka z wykresami zarejestrowanych pgeggiw chwilowych nagi i pra-
dow w uktadzie zasilania odlewniczej mieszarkjzkikowej laboratoryjnej przedstawiono
rysunku 2. Dla zarejestrowanych zbiorow waftdh chwilowych wyznaczono warfoi
skuteczne napt, pradéw w poszczegolnych fazach, mocy czynnej, biern@zornej ora:
wspotczynnika mocy tg.
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Rys. 2. Okienko programu do obstugi rejestratone/kresami przebiegéow
wartasci chwilowych napg¢, pradéw i mocy.

Przyktadowy wykres zmian tych wa#tm przedstawiono na rysunku 3.
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Rys. 3. Widok okienka programu z wykresami zmiaticabnych wartdci skutecznych napt, pradow,
mocy czynnej, biernej i pozornej oraz wspoétczynmikacy tgp.

Zgromadzone przez rejestrator zbiory wsaetochwilowych napi¢ i pradow mana
podd& cyfrowej obrobce za pomgalgorytméw DSP. Algorytmy DSP umldwviajg przede
wszystkim przeprowadzenie analizesiotliwosciowych poszczegoélnych przebiegébw wraz
z ewentualn filtracja szumow i zaktoae Zastosowanie algorytmédw DSP, zawartych na
przyktad w pakiecie symulacyjnym MATLAB/Simulink pwala na szybkie i elastyczne
wykonanie analiz, na podstawie ktérychzna oceni jakos¢ zasilania oraz funkcjonowania
urzadzen odlewniczych. Systematycznie rejestrowane i analanie wartéci chwilowych
napkc i pradéw w uktadach zasilania wdzer odlewniczych umgiwia zdefiniowanie relacji
pomiedzy wyznaczonymi wartgiami parametrow energetycznych i parametrow telchno
gicznych badanego procesu odlewniczego. W artykutedstawiono przyktadowe analizy
zgromadzonych wynikéw pomiaréw udzen odlewniczych, zrealizowane z zastosowaniem
wybranych algorytméw DSP.

Prace zrealizowano w ramach umowy nr 11.11.170.318 —&ad nr 6.



