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ANALIZA DZIALANIA CYLINDRYCZNEGO ZAWORU
FORMIERKI IMPULSOWEJ

STRESZCZENIE

Bezpdrednie zagszczanie masy formierskiej strumieniem powietrzat j@becnie
najczsciej stosowas metody wskpnego zgszczania w nowoczesnych maszynach do
formowania skrzynkowego. W krajowych odlewniachqujga zarowno maszyny formierskie
realizupce proces strumieniowy o stosunkowo matej dynar(iceces Seiatsu) jak rowrie
realizupce proces strumieniowy o0 znacznieck@zej dynamice (proces impulsowy). W
drugim przypadku podstawowe znaczenie dla przebiggacesu zagszczania ma
rozwigzanie i dziatanie zespotu zaworowego. Na podstaniizy materiatdbwzrodtowych
(opisy formierek, patenty publikacje w literaturtiexhnicznej) mgna stwierdz, ze liczrg
grupe zaworow impulsowych stanogvzawory typu cylindrycznego- rys.1.

L // - Rys.1. Przyktadowe schematy rozmei

v/ \ zaworow impulsowych typu cylindrycznego

W referacie przedstawiono analizocere dziatania cylindrycznego zaworu impulsowego,
stanowicego zmodyfikowasm wersg zaworu prototypowej formierki (I0 Krakow). Badania
pojedynczego modutu zaworu przeprowadzono na stakaw ktérego schemat
przedstawiono na rysunku 2. Stanowisko élimga analiz procesow przeptywu powietrza w
uktadzie: zbiornik wyréwnawczy- gtowica impulsowasrzestrzé technologiczna na
podstawie pomiaréw dynamicznych: $mienia w odpowiednich przestrzeniach oraz
przemieszczenia elementu ruchomego zaworu. Przayki@dwyniki pomiarow w formie
przebiegbw czasowych sciienia oraz przemieszczenia ruchomego elementu rzawo
przedstawiono na rysunku 3. Zakres Waddejmowat realiza¢j opisanych pomiarow
dynamicznych przy zmiennych parametrach seigwych ( przyktadowo: przy tdych
wartasciach cénienia pocitkowego w zbiorniku wyréwnawczym, #dych wartdciach
objetosci zbiornika wyréwnawczego czy #er6znych wart@ciach obgtosci przestrzeni
technologiczne)j).
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Rys.2. Schemat stanowiska pomiaro-
wego;

1- przestrzgé technologiczna, 2- gtowica
impulsowa z zaworem cylindrycznym, 3-
zbiornik  wyréwnawczy, 4- siownik
napedu zaworu, 5- zawor odcingy, 6-
system  pomiarowy, 7-  komputer
przengny, 8- przetworniki ¢nienia, 9-
przetwornik  przemieszczenia, 10-
manometr
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Na opisanym stanowisku mova jest rownie ocena procesu zeggczania impulsowego-
przyktadowe wyniki pomiaréw efektéw formowania padseawiono take w referacie. Wyniki
wybranych pomiaréw poréwnano tak z wynikami symulacji opartymi o odpowiednie
programy obliczeniowe.
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Rys.3 Przyktadowe przebiegi czasowe podstawowych wielka@arejestrowanych na
stanowisku badawczym(pusta przestiteehnologicznayy<Vy);
p~ cisnienie w zbiorniku wyréwnawczym,- cisnienie w gtowicy impulsowef;- cisnienie w
przestrzeni technologicznéijl~ przemieszczenie ruchomego elementy zawerezas, V-
objetos¢ gtowicy impulsowejy; — obgtosé przestrzeni technologicznej
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