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TWARDO SCI POWIERZCHNIOWEJ FORM
ODLEWNICZYCH

STRESZCZENIE

W okresowej, szybkiej ocenie parametréow form nadajczsciej 3 stosowane
réznego typu twardiciomierze. Tward& powierzchniowa mie by traktowana jako
wskanik oceny stopnia zaggzczenia masy w formie, a tak po przeprowadzeniu
uzupetniagcych bada laboratoryjnych masy formierskiej ro® by podstawy oszacowania
wartasci innych jej parametrow. Zakgpomiaru twardéci formy jest szybk&t i prostota jego
wykonania. Praktycznie pomiary mma zalicz¢ do metod nieniszgeych. W grupie tych
przyrzzdédw mazna zaobserwowatendengi do zasgpowania przyrgdéw mechanicznych
przyrzadami elektronicznymi. Nalg podkreli¢ tatwaos¢ postugiwania si nimi — wygodny
odczyt, dug czutas¢, zapamgtywanie wartéci maksymalnej, a nawet movosé przesytania
danych do komputera osobistego. Szeroka ofertarzaddw, a tym samym tedmorodndéé
stosowanych w praktyce twarimomierzy utrudnia bezgoednie poréwnanie efektow
zag:szczania wytwarzanych zuymi metodami form.

W referacie zestawiono przykiadowe rezultaty forrao® przedstawiane
w roznorodnej formie w literaturze technicznej. Przedstao take podstawow
charakterysty& wspotczesnych przygdow umaliwiajacych w warunkach ruchowych
posrednie okrélenie stanu zagzczenia form, oraz zalecenia dotya ich prawidiowego
uzytkowania. Producenci maszyn formierskich bardzgsiz w swoich materiatach
prospektowych przedstawiajefekty formowania w postaci rozktadéw twasédio wzdtuz
wysokaci form, lub wynikbw pomiaru twardei (wytrzymatagci form) w okrélonych
punktach form testowych (rys.1l). Stosowanieng@h przyradoéw pomiarowych w tych
pomiarach ogranicza miliwos¢ poréwnania efektbw w zasadzie do oceny §alawe;.
Szersza ocena oraz porOownanie efektow formowanisetapie wyboru nowej maszyny
formierskiej jest jednak szczegOdlnie istotna. Wucalatwienia analizy danych zawartych
w materiatach ofertowych #aych firm, w referacie na podstawie danych literatwych oraz
bada& witasnych opracowano wykresy umlizviajgce orientacyjne poréwnanie wynikow
bada twardcci powierzchniowej form testowych, przy pomiaraclykananych ranymi
przyrzadami. Wykonano tate pomiary porOwnawcze przyaow ranych typow, polegage
na odczycie wskahapodczas bezpcedniego oddziatywania ich  wginikdw — rys.2.
Odrebng sere bada wykonano w warunkach laboratoryjnych dokaggupomiaru tward€ci
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(réznymi przyradami) ksztattek walcowych z mas syntetycznych ztdr@tem o ranych
wiasciwosciach. Ksztattki miaty rény stopié zag:szczenia (zmienna 86 uderzé ubijaka).

a)

b)

Rys. 1. Widok przyktadowych form testo-

wych: a) formowanie grawitacyjne z

doprasowaniem, b) formowanie

impulsowe (na podstawie danych z ma-
teriatéw ofertowych firm: Savelli- a, DISA

Georg Fischer-b)
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Badania te poza mbwosciag wzajemnego poréwnania stosowanych pragéxv umaliwity
powigzanie wynikow pomiarow twardoi z innymi parametrami, m.in.: wytrzymatig na
sciskanie, przepuszczalfwg czy gestoscia pozorny. Badania poréwnawcze obejmowaty dwa
najczsciej stosowane twardoiomierze typu A i C (ZD 10), przyezly elektroniczne PVP
(Georg Fischer) oraz PFP (Simpson) oraz prototyp@mgyrzd elektroniczny wiasnej
konstrukcji z wgébnikiem odpowiadacym twarddciomierzowi typu C.
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Rys. 2.Przykladowa zalaaos¢ wskaza pomedzy twardéciomierzem typu C (ZD 10)
i przyrzzdem PVP (Georg Fischer)

Przyrzady PVP i PFP okridane g przez producenta jako przydy do pomiaru
~wytrzymatosci form” jednak zasada ich dziatania odpowiadaadage pomiaru twardai.
W rzeczywistdci mierzona jest sita wywotana podczas wciskani&lgka w zagszczon
mag formiersky. W stosunku do typowych twargtbomierzy ré@ny jest jedynie ksztalt
wgtebnika.
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