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Streszczenie

Ztozonas¢ procesOw metalurgicznych wymaga zastosowania npsgmych,
zaawansowanych obliczeniowo naizi informatycznych do ich obliczania, optymaliZzacj
przechowywania oraz analizy danych technologicznitdwoczesne programy symulacyjne
oraz wysokowydajne maszyny obliczeniowe (stacje ocab, klastry) umdiwiajg
przewidywanie, prognozowanie zjawisk, procesowdiych zachodgych w krzepgcych
odlewach na podstawie parametrow segjwych (warunki brzegowo-posgtkowe). Problem
z przechowywaniem wynikéw symulacji wymaga zastemow interaktywnej, relacyjnej
bazy danych, umidiwiajgcej archiwizowanie, tatwe wyszukiwanie wynikOw sylauji przy
uzyciu kryteriow wyszukiwawczych oraz zaawansowanaliz opracowanych technologii.

Stosowanie nagzlzi informatycznych we wszystkich dziedzinach naugrzemystu
jest obecnie standardem. Proces ten nie omija eaviorarzy odlewniczej. W odlewnictwie
stosowane gsrézne programy informatyczne podzielone wedtug ¢@agicych zastosowa
CAD - Computer Aided Design, CAE — Computer Aidedgieering, CAM — Computer
Aided Manufacturing, CAQ — Computer Aided Qualitgastosowanie maj rowniez
wszelkiego rodzaju bazy danych, ktore stagykdiiczowym narzdziem wzyciu codziennym
wspotczesnego spoteamdwa informacyjnego.

Interdyscyplinarné technologii odlewnicze] wymaga zastosowania nowenych
narzdzi do ich projektowania i optymalizacji. Nowoczggorzemyst przyjmuje satysfakcj
klienta jako wskanik okreslajagcy skuteczn& procesow wytworczych. Podstawowym
wymogiem klientow jest zapewnienie ja&ko wyrobéw. Tendencja ta nie omija rowaie
producentéw oxci maszyn i urzdzer, w tym wykonanych technikami odlewniczymi.
Niestety, procesy odlewnicze, ze wahl na swaqj zlozonas¢ wiazg Sie¢ z koniecznécia
wykonania dziegtek, czasami setek symulacji proceséw metalurgiciarw ramach jednego
projektu.

Odlewnie, aby zminimalizowakoszty produkcji, ywaja bardzo specjalistycznego
oprogramowania symulacyjnego, &juego do odwzorowywania rzeczywistych procesow
termo-kinetycznych, zachoglzych podczas zalewania oraz krzepra odlewdw. Qrodki
naukowe i odlewnie wykorzystage oprogramowanie do symulacji mpaproblem z
przechowywaniem danych pochadgch 2z programoéw symulacyjnych. Dane te
przechowywaneagsna r@ne sposoby: w postaci zdj filméw, animaciji, tabel, wykresow,
zestawOw parametréw w mdych katalogach zataych od projektu, wersji, rodzaju stopu,



masy formierskiej, gabarytéw, zastosowanej tectgibldlos¢ opracowanych projektow,
wykonanych symulacji, w ramach jednego projektut jek duza, ze latwe i szybkie
wyszukiwanie konkretnych informacji jest ez niemaliwe, a na pewno bardzo trudne i
czasochtonne. Dane te szacowanaadziesitki terabajtow rocznie w skali kraju.

Na podstawie danych zgromadzonych w bazieliwa jest analiza oraz optymalizacja

procesu przygotowania produkcji. Opracowanie danyaciowych do symulacji oraz
przeprowadzenie kilkunastu symulacji jest procesiugotrwatym, co wptywa niekorzystnie
na czas realizacji zaflatawianych przez klientéw. Korzysiajz opracowanych technologii,
bazy wiedzy oraz zgromadzonych projektow w baziezamy skréot czas potrzebny na
opracowanie wiiwej technologii. Wykonanie kalorazowo badasymulacyjnych wymaga
oczywicie identyfikacji jakéciowe] przyczyn powstawania wad, opartej o wigdz
doswiadczenie technologéw, zbudowania odpowiedniegdehoprocesu i przeprowadzenie
symulacji stosujc odpowiedni program symulacyjny. Newakaoscig w tej dziedzinie jest
mozliwos¢ zbudowania bazy wiedzy, na kidsktad@d sic beda wyniki opracowanych
symulacji, petny opis procedur technologicznychzoralecenia dotygee optymalizacji
technologii. Latwy dosp do bazy danych pozwoli technologom na szybkigoeanie na
powstate zaburzenia proceséw wytworczych i znaqmprave jakasci odlewow.
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