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Abstract

Wymagania odnimie do wysokiej jakéci odlewdéw, wymuszaj podejmowanie prac
badawczych dla otrzymania mas formierskich i rdaenych zapewniacych nie tylko
uzyskanie tworzyw o odpowiednich parametrach teldgicznych, ale take spetniajcych
wymaog zapewnienia odpowiednich warunkow ochrérgdowiska. W Pracowni Tworzyw
Formierskich Wydziatlu Odlewnictwa AGH od wielu lptowadzone g badania mage na
celu opracowanie nowych systemoOw aidgicych opartych o ekologiczne spoiwa
nieorganiczneNajwazniejsz grup stanowq tutaj masy z uwodnionym krzemianem sodu
zwane popularnie masami ze szklem wodnym. Niegtetistawow wady tych mas jest staba
wybijalnos¢ oraz mata zdolnd do regeneracji mechanicznej. Prowadzone przezr@uto
badania w pierwszym etapie miaty na celu opracogvamipatentowanie mas zawigi@ych
nowy dodatek Glassex, ktory powoduje popgawybijalncsci mas. W poprzednich
publikacjach [1-8] autorzy wykazalize zastosowanie do mas ze szkiem wodnym
sporadzanych w technologii estrowej nowego dodatku @&asspowodowato popraw
wybijalnosci tych mas, co udokumentowano wynikami badeybijalncsci okreslanej prola
technologiczn [1-4] oraz poprzez pomiar wytrzymae koncowej [1, 4, 5]. Stwierdzonage
wprowadzenie do masy ze szkiem wodnym dodatku Ekasstotnie obria wartgci
wytrzymatgci koncowej, a take powoduje przeswgtie II maksimum na krzywej
wytrzymatdci koncowej tych mas w kierunku wysokich temperatur — geratur, ktore
rzadko wysgpuja w masie formierskie;.

Drugim kierunkiem bada byly prace nad poprawjakosci regeneratu z mas ze szkiem
wodnym. Filozofia tych badapolegata na tymze, przy zataeniu, ze po regeneracji zawsze
pewna ilé¢ materiatlu wazagcego pozostaje na ziarnach osnowy, to ta pozdstate powinna
pogarszé jakasci regeneratu, jak to jest w klasycznej technol&dpister. Badania wiasne [6,
7] oraz dane literaturowe [8-10] wykazaty bowiemm, bedgcy wynikiem reakcji estru kwasu
octowego ze szkiem wodnym - octan sodu, kumulyjevsmasie formierskiej po kolejnych
cyklach regeneracji i powoduje znaczne pogorsz@iaviasciwosci wytrzymatagciowych
oraz scieralngci. W wyniku przeprowadzonych préb opracowano dwéeraatywne
utwardzacze estrowe: oparty o ester kwastglowego — wglan propylenu, o nazwie
handlowej Ixional SD oraz oparty o ester kwasgghawego — wglan butylenu, o nazwie
handlowej Jefsol BC. Wyniki bada przeprowadzonych z zastosowaniem nowych



utwardzaczy przedstawiono w publikacjach [6, 7-114]. Nowe utwardzacze, powoduye
ewentualne pozostalo materialu wizagcego na ziarnach regeneratu nie pogagSpEjo
jakaosci.

Badania zamieszczone w niniejszym artykule dafymaracowania nowego kompleksowego
sktadu masy, ktéra ma peky cechy nowego utwardzacza i nowego dodatku.
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